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Notice de montage

T-Joint D35/W45

Réf. Z403 Solution de renfort et d'assemblage universel
T-Joint D35/W45 Possibilités d'assemblage Gabarit de percage
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*...dimension si percage réalisé manuellement,
min. 50 mm si percage réalisé sur machine

Processus de montage:
1. Insérer T-Joint

2. Fixer T-Joint

3. Réaliser I'assemblage
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