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Art.-Nr. K128

Deutsch S.2
English P. 8
Francais P.14

RICON® S 200/80_VS

Montageanleitung
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Diese Zeichnung ist Eigentum der Knapp GmbH.

Montageanleitung

RICON®S 200/80 VS

Verschweil3ter Kragenbolzen c €
Ausfrasung im Haupttrager ETA10/0189

1. Frasen im Haupttrager | 2. Positionierbohrungen

Nebentrager Haupttrager
I
. = p |
g0 o e °
O}
| :%
-l
> -
ol T 08{ Q I
1% o 2 S -
> 2
|
]
/ / 30 /
/ 7
S 9 > 120
Al 2 Positionierbohrungen & 6 mm 2 Positionierbohrungen & 6 mm
im Hirnholz, Tiefe 50 mm im Langsholz, Tiefe 50 mm
] 50 ]
3. Verschrauben Befestigung im Nebentrager NT Befestigung im Haupttrager HT

Schraubenanzahl und Positionen: Schraubenanzahl und Positionen:

1. Verbinder mit 2 Schrauben in
Positionierbohrungen befestigen
2, Alle weiteren selbstbohrende

© Knapp GmbH. Toutes dimensions en mm - sauf erreurs, fautes d'impression ou modifications techniques. VERSION  22.02.2024

T
) | . 16 KNAPP®
Schrauben it. Schraubenbild ©® © O | 5KkNAPPE | RICON® S SK 10x100
. . o o | Verbinder dard
(S|ehe rechts) eindrehen g @ g SK 10x200 (standard] , . (standard)
g g g 16 KNAPP® | 16 KNAPP®
® © @ SK 10x300 (max) SK 10x100
o O O I (max)
llmmmmmnm{]ﬁ ® 0 0
° o I
e
o] (o] I
—> >20 80 > 20 I 80
e |
| \ \
| © 0 O |
8 @ 8 o o
[e] o I o gl
[Bruchdrehmoment[Anziehdrehmoment] o @ O . @ O '
RICON S Schraube] Mtuk [Nm] [Nm] o o o /— 8 KNAPP® I o o o ®
10x100 50 20 ®ooe SK10x200 (min) ® O oL —BKNAPPe
O @ O x100 (mln)
10x200 50 40 o g o <o)
10x300 50 40 m | A 2
| 00
Hinweis: | \ \
Schlagbohrer und Impulsschrauber sind > 20 80 >20 / /
nach EC5 zum Einschrauben nicht geeignet! | 80
]

Seite 1/6 _:' Q\Lipp @
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Diese Zeichnung ist Eigentum der Knapp GmbH.

\V2
Art.-Nr. K128

Montageanleitung

RICON®S 200/80 VS

Verschweil3ter Kragenbolzen c €
Ausfrasung im Haupttrager ETA10/0189

Einfraslangen L im Haupttrager

Nebentréger- RIC9N® S 200x80
héhe Hy, Lange L ohne
Querzugverstarkung
[mm] [mm]
220 210
240 220
260 230
280 240
300 250
320 -
340 -
360 -
380 -
400 -
Randabstand der Positionierbohrungen t1 im Haupt- und Nebentrager in Abhangigkeit der
Nebentragerhéhe HN
i RICON® S 200x80
Nebentrager-
, Randabstand t1im Nebentrager
héhe Hy
Abstand t1
[mm] [mm]
220 50
240 60
260 70
280 80
300 90
320 -
340 -
360 -
380 -
400 -

Wichtiger Hinweis:

Sollten geringere Nebentragerhéhen verwendet werden,
muss vom Statiker ein Querzugnachweis durchgefiihrt
werden. Der Querschnitt kann mit Vollgewindeschrauben
querzugverstarkt werden, die vom Statiker zu bemessen
sind (EN 1995-1-1, NAD) !

Haupttrager Nebentrager
I E1]

Vollgewindeschrauben mit Bohrspitze
zur Querzugverstarkung des Nebentragers

Seite 2/6

KINAPP*

verbinder.com
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Diese Zeichnung ist Eigentum der Knapp GmbH.

Art.-Nr. K1 28

Montageanleitung

RICON®S 200/80 VS

Verschweil3ter Kragenbolzen

Alternativ: Ausfrasung im Nebentrdger

q

ETA-10/0189

1. Frasen im Nebentrager

2. Positionierbohrungen

1. Verbinder mit 2 Schrauben in
Positionierbohrungen befestigen
2. Alle weiteren selbstbohrende

rechts) eindrehen

Schraubenanzahl und

Schraubenanzahl und

Schrauben it. Schraubenbild (siehe

RICON S Schraubs] Mtu,k [ Nm] [Nm]

[BruchdrehmomentJAnziehdrehmoment]

10x100 50 40

T
I
| Positionen:
I

10x200

50

40

10x300

50

40

Hinweis:

Schlagbohrer und Impulsschrauber sind
nach EC5 zum Einschrauben nicht geeignet!

Nebentrager NT Haupttrager HT
= / ;
I r = =
I _13 +
o —
< =
Z G
I Z
8 ) of T 8
| (o] S o (] —
2 ! o S !
C I _
30 8
Al
I = \
I | = |
>20 80 >20 I / I /
2 Positionierbohrungen @ 6 mm 2 Positionierbohrungen & 6 mm
2120 im Hirnholz, Tiefe 50 mm im Langsholz, Tiefe 50 mm
/ /
A~ — T , N
— 1
N | . 8 I
S N —
0 ! ! Al rn
Ll
80 Wichtiger Hinweis 80 1 7
siehe S.4
3. Verchrauben Befestigung im Nebentrager NT Befestigung im Haupttrager HT

Positionen:
®
© o L 16 KNAPP® RICON® S <): 7 ;I ;ﬁ'fg‘g%%
g@ G SK 10x200 ( standardI Verbinder 2 é " {standard)
© © O | 16KNAPPO oo
o o 0o 6 6 o 16 KNAPP®
2 2 g SK 10x300 (max) | / 2 2 2 / SK 10x100
@ @ 9 | @ @ @ (max)
[o] [o] o o
Al | | 603 |
.0 9 -
Al | \ \
I 80
>20 80 > 20 I
50 O I '
[e] o]
] [¢]
A% | J %
[ [¢]
o o o /—sKNApp® I O 0 O
® oo SK 10x200 ( mml ® O @ 1—8KNAPP®
(o) @ O 8 0 3 SK 10x100 (min)
@ I o o
o o =) (] Q
| [+] [
| \ 000 \
> 20 80 >20 | /
]

Seite 3/6
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Diese Zeichnung ist Eigentum der Knapp GmbH.

Montageanleitung

RICON®S 200/80 VS

Verschweil3ter Kragenbolzen c €
Art.-Nr. K128 Alternativ: Ausfrasung im Nebentrdger ETA-10/0189
Selbstbohrende Vollgewinde-
/ schraubenzur Querzug-
_H_ — {verstérkung des Nebentréagers
E-{ﬂ LA AR RAR AR A RS AR A A RAR AR A
e
] )I(H
b
0 z

L

Wichtiger Hinweise:
Bei der Montage des Nebentragers zwischen zwei fixierten Haupttragern oder Stlitzen muss die Ausfrasung
nach unten durchgefrast werden um den Trdager einhdngen zu kdnnen.

Nebentrager- Randabstand t1 in Abhangigkeit der Nebentragerhohe HN

hohe RICON® S 200x80
HN Abstand t1
[mm] [mm]

260 10

280 20

320 40

360 -

400 -

440 -

480 -

520 -

Wichtiger Hinweis:

Sollten geringere Nebentragerh6hen verwendet werden, muss vom Statiker ein Querzug-
nachweis durchgefiihrt werden. Der Querschnitt kann mit Vollgewindeschrauben querzug-
verstarkt werden, die vom Statiker zu bemessen sind (EN 1995-1-1, NAD) !

© Knapp GmbH. Toutes dimensions en mm - sauf erreurs, fautes d'impression ou modifications techniques. VERSION  22.02.2024
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Diese Zeichnung ist Eigentum der Knapp GmbH.

Montageanleitung

RICON®S 200/80 VS

Verschweil3ter Kragenbolzen c €
Stltzenanschluss ETA-10/0189
2%1'\'&"1%% Schraubenanzahl und Positionen (min. Verschraubung)
(min) NT—i '—Sttltze NT—* __25 rStUtze
L 1
g | |
o o
~ 1= 1=
(o] (o]
3 g C ? > —
® 0 @ g g | S — | —
3 -9 ® ? | — ——
@@ 8 i——+ — 1
o (o] [o]
~ (o] = | | ! | f——
10( (30
20 80 20 !
120 Ausfrasung in NT 120

Ausfrasung in Stlitze
Mindestquerschnitt fiir Min.- Stitzenverschraubung

Mindestquerschnitte gelten fir Brettschichtholz.
Im Nadelvollholz missen die 10x100 mm Schrauben mit d=6 mm auf ganze Lange vorgebohrt werden!

Schraubenanzahl und Positionen (Max. Verschraubung)

13 KNAPP® —
SK 10x100 ) N
NT — 425
(max) NT—l r Stltze r Stutze
o
2 3 |
L | | |
x N\
2 o
|
- °o® O
- 1~
T ®o@ |3 | |
= o 0 © ~ _
® ® -
2 + <] :
o @ @® —
] ]
o114 A | — L]
|
40 168(()) 40 Ausfrasung in NT 160
Mindestquerschnitt fir Max.- Stiitzenverschraubung Ausfrasung in Stiitze

Mindestquerschnitte gelten fiir Brettschichtholz.
Im Nadelvollholz miissen die 10x100 mm Schrauben mit d=6 mm auf ganze Ldnge vorgebohrt werden!

T4 \T:\» » g
Seite 5/6 o _I\.L“S_IJ

verbinder.com
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Diese Zeichnung ist Eigentum der Knapp GmbH.

\V2
Art.-Nr. K128

Stutzenanschluss

Montageanleitung

RICON®S 200/80 VS

Verschweil3ter Kragenbolzen

q

ETA-10/0189

Schraubenanzahl und Positionen(max. Verschraubung)

— 13 KNAPP®
;i }fON)ﬁlz)F())(@ ‘\ SK 10x100 NT Stlitze
(max) (max) _l |7
s o
i}
X
©
o |
= o o o o N\
9 (o) O (o) g
1 (o] (o] (o} O (o] (o] s |
oO® ®o® |:s
1 [®] ] (o} o] ] ]
@® eGSO >
HRO8 RO ||| 1
L =
R [¢] o 0o o
N YECK =
o |
a .30 |
20 80 40 80 20 Ausfrasung in NT
240 160

Mindestquerschnitt fiir 2 RICON S 200x80 VS Stlizenanschluss nebeneinander

Mindestquerschnitte gelten fiir Brettschichtholz.
Im Nadelvollholz missen die 10x100 mm Schrauben mit d=6 mm auf ganze Lange vorgebohrt werden!

Se

ite 6/6
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This drawing is the pxapsitye pir§papy Ghioldpp GmbH.

Assembly instructions

RICON® S 200/80 VS
Welded collar bolt c €
Milling the main beam

ETA-10/0189
1. Milling pattern 2. Pre drilling centered installation of connector
main .
Secondary beam Main beam
béam
|
N | P P |
e
1 IS)
| C
9 30 ~ . 30
o I 5 of
p | N < 5 N
A8 - .g — -
> | I
/ / !
// 7
& < >120 80
A
2 x holes @ 6, 2 x holes @ 6,
’ 80 ’ depth 50 mm depth 50 mm
3. Screw connection: Screw pattern secondary beam i Screw pattern main beam

1. Fasten the connector using pre | Number and position of screws: Number and position of screws:

drilled positioning holes for 2 l
screws. :

B 8 16 KNAPP®
. . ®
2.Screw in all other self-taping 2 2 9 {16kNAPPe RICON® 5 C510x100
: ° @ @l [ Cs10x200 (standard) connector (standard)
SCrews accordlng to the screw 8 o 8
i 16 KNAPP® 16 KNAPP®
pattern (see right). S 8 o |cs10x300 max | €S 10x100
o O o I (max)
ZX,
llmnnmmmmmﬂ[i P ﬂ@s I
o o I i
>20 80 > 20 |
|
At
[ F I \ )
] o O O | /
[e] o o [«
e(Je | e
i n i O @ O o @ O] &
RICON S Screw Bre@f;lg[L?;?ue tightening torque o o o 8 KNAPP® | 233 8 KNAPP®
@ O O V 1® O @
CS 10x200 (min) | ;
10x100 50 40 o o o© o o CS 10x100 (min)
O @ O (o] O
10x200 50 40 o 2 I o <3
10x300 50 40 ﬂ | o @ o
Note: | © 0 o
Impact drills and impulse screwdrivers are
not suitable for fastening screws according | =20 80 >20 | /
to EC5! |

80
"¢ \Ti\» » &
Page 1/6 _f< 'l_\r)
connectors.com
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This drawing is the property of Knapp GmbH.

Assembly instructions

RICON®S 200/80 VS

Welded collar bolt c €
Art.-No. K128 Mllllng the main beam ETA-10/0189
Milling length L in the main beam depending on the secondary beam height
HN
RICON® S 200x80
Secondary beam
height Hy Length L without shear reinforcement
[mm] [mm]
220 210
240 220
260 230
280 240
300 250
320 -
340 -
360 -
380 -
400 -
Edge distance of the positioning holes t1 in the main and secondary beam
depending on the secondary beam height HN
S RICON S 200x80
econ.dary beam Distance t for secondary beam
height Hy -
Distance t,
[mm] [mm]
220 50
240 60
260 70
280 80
300 90
320 -
340 -
360 -
380 -
400 -

Important Note:
If lower secondary beam heights are used,

structural engineer (EN 1995-1-1, NAD)!

a shear force verification must be carried out.
The cross-section can be reinforced for shear
force with fully- threaded screws. The shear
force reinforcement has to be veryfied by a

header joist

full thread screw with

Page 2/6

self tapping tip
| ) ®
KINIBPE
connectors.com

22.02.2024
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Assembly instructions

RICON® S 200/80 VS
Welded collar bolt c €
Milling the secondary beam o orae

Art.-No. K128

1. Milling pattern 2. Pre drilling centered installation of connector

secondary beam Secondary beam ) Main beam )
1 , = 2
o Al e
b
T z
gl = S S
| o (9} — N -
w | 0] |
I e 9] |
o I
30 o
| - \
| ' = '
>20 80 >20 >120 / | /
>120 2 x holes @ 6, depth 50 mm 2 x holes @ 6, depth 50 mm
_ / /
- T T H, 8 [
R o\l —
0 ! ! Al rn
11
80 Important note 80 ! !
see page 4

Screw pattern main beam
Number and position of screws :

3. Screw connection:
1. Fasten the connector using pre

drilled positioning holes for 2

I
Screw pattern secondary beam |
Number and position of screws :

22.02.2024

This drawing is the property of Knapp GmbH.

SCrews. |
. . @ 0 I ®
2.Screw in all other self-tapin 16 KNAPP 16 KNAPP®
, PINg 3@ €5 10x200 (standard)| RICON®S N\ 77 CS 10x100
screws according to the screw o o | connector | ()@ (standard)
attern (seeright). [~ T ] 16 KNAPP e o |
p gnt). | ® 0 @ CS10x300 (max) | / g g 2 / 16 KNAPP®
o o © ® @ 0 CS10x100
,Wwﬂq M- o Ae | ©eoeo | M
‘ Ay N s | | 604\
Q ]
| Al | . @ o o '\
| | |
| 220 80 2 20 | 80
i |
: f
,W | \_\
r| [_]o O O |
I o o
e | / s
o @ O 2 A -
c o o 8 KNAPP® | . O @ O
Note: - - o © of /" CS10x200 (min) ® O O 8KNAPP®
Impact drills and impulse screwdrivers are O @ O | o o CS 10x100 (min)
not suitable for fastening screws according .3 gl | ? 9
o EC5! o o g (] (]
N N N o o
ncons saew | "t tont” | T . | 606
10x100 50 20 |
10x200 50 40 > 20 80 >20 | / 80 /
10x300 50 40 1
| < |\ l /\ A H®
Page 3/6 —r | - -
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This drawing is the property of Knapp GmbH.

Assembly instructions

RICON®S 200/80 VS

Welded collar bolt c €
Art.-No. K128 Milling the secondary beam

ETA-10/0189

Fully threaded screw
/With self tapping tip
/

. ‘
f1il
11 [
L
1 ]
[y p
1 z
; ."H|
15 |
@ |
©) /
Important NOTE:

When assembling the secondary beam between two main beams or posts, the recess must be milled through
on the lower side of the beam in order to be able to hang the beam.

Secondary Distance t1 with respect to secondary beam height HN
beam height RICON® S 200x80
Hn Distance t,

[mm] [mm]
260 10
280 20
320 40
360 -
400 -
440 -
480 -
520 -
Important NOTE:

If lower secondary beam heights are used, a shear force verification must be carried
out. The cross-section can be reinforced for shear force with fully- threaded screws.
The shear force reinforcement has to be veryfied by a structural engineer (EN 1995-1-1,
NAD)!

| REEE®
Page 4/6 _f< |\ 'l_\ r)
connectors.com
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This drawing is the property of Knapp GmbH.

Assembly instructions

RICON®S 200/80 VS

Welded collar bolt c €

COlumn connection ETA-10/0189

g SKI1\I(I)L\XP1PO% 7 Number of screws and position ( min . screw connection)

(min) secondary beam — YCqumn secondarybeam—*_.ék_ §Column
I
a -
o ° I ] '
R | —  —
<] 0o \
3 (o] O | — T~
Sod|d: | | —
S g =
o 9 @ ° ! '
S O ®© 1 S —
0 o
@@ 3 N —
8 o (o]
o) = | — | I | ——
100130 |
20 80 20 !

Milling in secondary beam

Milling in Column
Minimum cross section for min. column screw connection

Minimum cross-sections apply to glulam.
In solid softwood, the 10x100 mm screws with diameter 6 mm must be pre-drilled over their full length!

13knappe —  Number of screws and position ( max . screw connection)
Einia1>gx100 secondary beam _l r Column secondary beam —_ 25 rCqumn
2 : |
1 ! ! |
x N
o
- o]
[+
11 0o ‘
. i~
T-®od |3 |
S [+ —
Q S o © ~ _
® ® I —
(@ [+ o v
s @@ I E—
L EIETY' 2 ! —— '
|
40 80 40 Milling in secdndary beam
160 160

Minimum cross section for max. column screw connection

.. k Milling in Column
Minimum cross-sections apply to glulam.

In solid softwood, the 10x100 mm screws with diameter 6 mm must be pre-drilled over their full length!

HKINIAZDe
connectors.com

Page 5/6
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This drawing is the property of Knapp GmbH.

Assembly instructions

RICON®S 200/80 VS

Welded collar bolt c €

COlumn connection ETA-10/0189

2:35’ TQSPO%@ CS 10x100 secondary beam Column
(max) (max) ; |7

Number of screws and position ( max . screw connection)

— 13 KNAPP®

g J
Il
©
<
o
0 |
R o o N
o O H >
@ O O O |
O @ 8 HH 1=
o N
™M [®] O (o)
® ® >
B0 i
-1 —
R [¢] o
N =
© |
a g.30 |
20 80 40 80 20 Milling in secondary beam
240 160

Minimum cross section for column connection 2 RICON S 200x80 VS side by side

Minimum cross-sections apply to glulam.
In solid softwood, the 10x100 mm screws with diameter 6 mm must be pre-drilled over their full length!

Page 6/6
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Ce dessin est la propriété de Knapp GmbH.

RICON®S 200/80 VS

Notice de montage

Goujon d'accroche soudé

q

Réf. K128 Encastrement sur la poutre principale ETA-10/0189
1. Fraiser la o 2. Percer
poutre principale / Poutre secondaire Poutre principale
!
y | +— +— |
s o )
(]
| -
' c z o
S T o |
! S 2 Q
— — o —
=) -
[4°
| T
Q:\(/’ / |
130 30
/ / /
/ 7
2 percages de position @ 6 2 percages de position @ 6
80 Q mm en bout de poutre, mm sur la face de la poutre,
x N profondeur 50 mm profondeur 50 mm
3. Visser Fixation sur la poutre secondaire (PS) i Fixation sur la poutre principale (PP)
1. Visser la ferrure sur les percages| Nombre et position devis : Nombre et position de vis :
de position

2. Visser le reste des vis suivant le
schéma (cf. dessins a droite)

llmmmnmnm{jﬁ

ummmmméw

Couple de rupture | Couple de serrage
Vis RICON S Mtuk [Nm] [ Nm]
10x100 50 40
10x200 50 40
10x300 50 40
Remarque:

D’aprés I'EC5, les visseuses a chocs ou a
impulsions ne sont pas appropriées pour

le vissage !

16 vis KNAPP®
TF 10x100
(standard)

16 vis KNAPP®
TF 10x100
(max)

8 vis KNAPP®
TF 10x100 (min)

|
|
® @ 9 1 16visKNAPPO | Ferrure
8@%/_ TF 10x200 (standard)l RICON® S )
o a
©® @ O | 6yisKNAPP® |
@ 0 0 TF 10x300 (max) I
o o o
o0 0 |
] o
b
o o I
|
>20 80 > 20 | 80
|
| \ \
1R
(] [ Io :
§ ? é 8 vis KNAPP® | g g g
| {
© 0 0 1 1F10x200 (min) ‘ C o2
? . o I o [e]
e | eDe
7\ 0 0 O
|
> 20 80 >20 I
|

Page 1/6
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Ce dessin est la propriété de Knapp GmbH.

Notice de montage

RICON®S 200/80 VS

Goujon d'accroche soudé c €
Réf. K128 Encastrement sur la poutre principale ETA-10/0189
Longueur de fraisage L sur la poutre principale
RICON® S 200x80
Hauteur de poutre
secondaire Hy Longueur L sans renfort de traction transversale
[mm] [mm]
220 210
240 220
260 230
280 240
300 250
320 -
340 -
360 -
380 -
400 -

Position de pergage t1 sur la poutre principale et secondaire en relation
avec la hauteur de poutre secondaire Hy

RICON® S 200x80
Hauteur de poutre — .
i Position de percage t, sur la poutre secondaire
secondaire Hy -
Distance t,
[mm] [mm]
220 50
240 60
260 70
280 80
300 90
320 -
340 -
360 -
380 -
400 -

Remarque importante:

Faire contréler par un B.E. compétant dans le cas
ou la hauteur de la poutre secondaire et plus
faible qu'indiquée ci-dessus. Une section plus
faible peut étre renforcée par des vis de renfort

transversales. (EN 1995-1-1, NAD)

Vis a filetage total avec pointe auto-foreuse
Pour le renfort tranchant des poutres secondaires

Poutre principale  Poutre secondaire

I 1

Page 2/6
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Ce dessin est la propriété de Knapp GmbH.

Réf. K128

Variante: Encastrement sur la poutre secondaire

Notice de montage

RICON®S 200/80 VS

Goujon d'accroche soudé

q

ETA-10/0189

1. Fraiser la 2. Percer
poutre secondaijre Poutre secondaire Poutre principale
/ /
7 : 4 : 8
I I 2 E x
G =1
zZ prd
T o T o
ol 5 I = o
I N I o I
> @ > )
T T
o
30 o
| = | = i
I I o
>20 80 >20 2 percages de position @ 6 2 percages de position @ 6
mm en bout de poutre, mm sur la face de la poutre,
rofondeur 50 mm
>120 profgndeur 50 mm /p ,
AT M
b
—_ o
T} ' | ~ I
_ Al —
0 ! ! Al rn
11
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3. Visser Fixation sur la poutre secondaire (PS) ! Fixation sur la poutre principale (PP)

1. Visser la ferrure sur les percages

de position

Nombre et position de vis :

Nombre et position de vis :

. e 7*16vis KNAPP®
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Ce dessin est la propriété de Knapp GmbH.

Notice de montage

RICON®S 200/80 VS

Goujon d'accroche soudé c €

Réf. K128 Variante : Encastrement sur la poutre secondaire ETA-10/0189

Vis a filetage total pour le
renfort transversal des
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Remarque importante:

Lors de montage de poutres secondaires entre 2 poutres principales ou 2 poteauy, il est nécessaire
de réaliser les usinages débouchants par-dessous pour permettre I'emboitement.

Hauteur de Distance du bord t; en relation avec la hauteur de la
poutre poutre secondaire Hy
secondaire RICON® S 200x80
Hy Distance t1
[mm] [mm]
260 10
280 20
320 40
360 -
400 -
440 -
480 -
520 -

Remarque importante:
Faire contréler par un B.E. compétant dans le cas ou la hauteur de la poutre
secondaire et plus faible qu'indiquée ci-dessus. Une section plus faible peut

étre renforcée par des vis de renfort transversales. (EN 1995-1-1, NAD)

Page 4/6

KINIAIPP®

connectors.com

© Knapp GmbH. Toutes dimensions en mm - sauf erreurs, fautes d'impression ou modifications techniques. VERSION  22.02.2024



Ce dessin est la propriété de Knapp GmbH.

Notice de montage

RICON®S 200/80 VS

Goujon d'accroche soudé c €
Assemblages poteaux-poutres ETA-10/0189
9 vis TF - o . .
KNAPP® 10x100 Position et nombre de vis (vissage minimum)
(min) PS — j— Poteau PS —5 —y25 i Poteau
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120 Encastrement sur PS 120

. . . . . . Encastrement sur poteau
Sections minimums en conflguratlon de vissage min.

Dimensions valables pour |'utilisation sur bois lamellés collés.
Pour les résineux massifs, il est recommandé de pré-percer les vis de 10x100 mm a un @ 6 mm sur toute la
longueur

13 vis TF Position et nombre de vis (vissage maximum)
KNAPP® 10x100 25
(max) PS —5 r Poteau PS i . Poteau
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160 Encastrement sur PS 160

Sections minimums en configuration de vissage max. Encastrement sur poteau

Dimensions valables pour I'utilisation sur bois lamellés collés.
Pour les résineux massifs, il est recommandé de pré-percer les vis de 10x100 mm a un @ 6 mm sur toute la
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Ce dessin est la propriété de Knapp GmbH.

Notice de montage

RICON®S 200/80 VS

Goujon d'accroche soudé c €

Assemblages poteaux-poutres ETA-10/0189

Position et nombre de vis (vissage maximum)

13 vis TF — 13 vis TF
KNAPP® 10x100 KNAPP® 10x100 PS Poteau
(max) (max) _l |7
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20 80 40 80 20
Encastrement sur PS
240 160

Section minimum en configuration 2 RICON S 200x80 VS juxtaposés

Dimensions valables pour I'utilisation sur bois lamellés collés.
Pour les résineux massifs, il est recommandé de pré-percer les vis de 10x100 mm a un @ 6 mm sur toute la
longueur !
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