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Priklady pouziti

Univerzalné pouzitelné

Pri vyrobé hlinikovych oken a dvefi pro lepeni rohovych spojli
Montaz oken a dvefi

Montaz schodist a stavebni prace

U mnoha montéaznich lepenych spoji

Rlznéa priimyslova odvétvi

Specialni vlastnosti

tvrdé elasticky spoj

Bez obsahu rozpoustédla

Tixotropni, nekape

vhodné i na pfirodni kdmen

béhem procesu tuhnuti péni!

zapliuje spary

rychlé a rovnomérné vytvrdnuti

dobré adhezni vlastnosti v{ici riznym druhdm dfeva i dalSich stavebnich materiald, keramice, kovim,
duroplastim a termoplastlim za predpokladu odpovidajiciho predbézného osetfeni povrcht
dosahuje pfi lepeni dfevénych dild dle DIN EN 204 skupiny zatizeni D4

moznost prelakovani mnoha barevnymi systémy

dodatecné Ize aplikovat praskovy nastfik (30 min/+200 °C)

ve vytvrdnutém stavu Ize brousit

Certifikaty / zkusebni protokoly

ift Rosenheim

Zkousky pevnosti v tahu u lepenych rohl okennich rdmd z hlinikovych kompozitnich profild pfi riznych
teplotach podle rozdilnych skladovacich podminek.

ZkuSebni protokol ¢.: 50933381

Francouzska emisni trida VOC A+

~CIOM-
| 1509001 |
E/
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Technické udaje

Baze jednoslozkovy polyuretan, situjici vzdusnou vlhkosti
Barva
ve vytvrzeném stavu bila
Viskozita
o o
pri +20°C stfedné viskozni-pastdzni

Hustota

podle EN 542 pfi +20 °C cca 1,52 g/cms

Doba vytvoreni povrchové slupky — zasucha pri
+20 °C, rel. vlhkosti vzduchu 50%, naneseném

pfiblizna 7 min
mnozstvi 500 um PE/PVC

Doba vytvoreni povrchové slupky — zamokra
pfi +20 °C, s pokropenim vodou, nanesené mnozstvi
500 pm PE/PVC

pfibliznd 4 min

Funk¢ni pevnost
podle zplsobu pouziti pfi +20 °C cca 20 min

Rychlost vytvrdnuti

pfi +20 °C, relativni vihkosti vzduchu 50 % pfiblizna 2,5 mm za 24 h

Doba vytvrdnuti
pfi +20 °C, 50 % rel. vihkosti do dosaZeni konec¢né cca7d
pevnosti

Nanesené mnozstvi
v zavislosti na nosném materialu cca 150-200 g/m:

Teploty zpracovani
Lepidlo a substraty od +7 °Cdo +30 °C
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Vseobecné informace
Lepené dily by se mély prelakovat teprve po Uplném vytvrdnuti lepidla; pfi predcasném lakovani nelze
vyloucit puchyrkovani laku.

Da-li se oCekavat trvaly vliv vlhkosti, je tfeba lepené spary/lepené plochy dodatecné utésnit/chranit pomoci
.vhodnych tésnicich hmot"!

Lepené spoje materialll s rozdilnou délkovou roztaznosti je tfeba zhodnotit s ohledem na jejich dlouhodobé
chovani, zejména pfi zatizeni a pouziti v proménnych teplotnich podminkach.

Vytvrdnuta hmota méni pfi vystaveni UV zéfeni barvu, neméni se vSak pevnost vytvrdnutého lepeného spoje.

Pozor: viskozita 1-slozkovych polyuretanovych lepidel je pfi zpracovani pfi teploté +15 °C pfiblizné dvakrat
tak vysoka, nez pfi teploté +25 °C.

Dobu vytvoreni povrchové slupky, dobu spojeni a rovnéz potrebnou dobu stlaceni a nasledujici dobu pro
dalsi zpracovéni Ize presné stanovit pouze pomoci vlastnich zkousek, protoze tyto doby jsou silné ovlivnény
materidlem, teplotou, nanesenym mnozstvim, vihkosti vzduchu, vihkosti materialu, tloustkou filmu lepidla,
pfitlacnym tlakem a dalSimi kritérii. Zpracovatel by mél k uvedenym predepsanym hodnotadm pridat
odpovidajici bezpelnostni rezervy.

Priprava

Pfed zpracovanim vyrobek aklimatizujte.
Povrchy lepenych dild musi byt suché, odmasténé a ocisténé od prachu.

Podle druhu povrchu materidlu je tieba ovéfit, zda je mozné vysledek lepeni zlepsit pomoci zbrouseni nebo
aplikace primer.

Polyolefiny (mj. PE, PP) nelze lepit bez predbézného osetieni, napf. plazmovym postupem nebo Upravou
koronovym vybojem.

Pfi lepeni povrchi z tvrzeného PS se vzdy doporucuje pouziti primeru.

V zdjmu ochrany proti korozi a k utésnéni napfiklad Ukosl a styénych spar v hlinikové konstrukci se prfed
lepenim spoje nanese na holé ploché fezy hliniku tésnici hmota proti korozi COSMO ® HD-100.411 nebo
barevné varianty.

Pfi zpracovavani 1 000ml kartusi je maximalni pracovni tlak 4 bar.
Lepeni

Lepidlo se nanasi jednostranné na jeden ze spojovanych dild ve formé housenky.
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U lepeni dvou nesavych materiald (vihkost materialu <8 %) je tfeba lepidlo navic velmi jemné pokropit
vodou, aby bylo mozné docilit ipIiného vytvrdnuti.

Dily je tfeba spojit béhem doby vytvoreni povrchové slupky.

Po spojeni se dily zafixuji/pfitlaci az do doby dosazeni funkéni pevnosti. Vyteklé lepidlo odstrarite, dokud je
Cerstvé.

Pfi tloust'ce lepenych spar >2,5 mm je doba tuhnuti, doba stlaceni a doba vytvrdnuti vyrazné delsi, spary o
tloustce > 5 mm jiz neni mozné s Uspéchem lepit.

Lepeni kovii

Lepeni hliniku, médi, mosazi: jen na chemicky oSetfenych nebo lakovanych povrsich; tyto materialy nelze lepit
s trvalou ucinnosti a odolnosti proti starnuti, pokud se lepené plochy pfedem neosetfi odpovidajicim
zplsobem.

Kvali obtizné definici hlinikovych povrchd a jejich kvality doporuéujeme, abyste si vzdy zjistili dostatecné
informace od dodavatele. Tak bude mozno provést optimalni pfedbézné osetfeni povrchu pred naslednym
lepenim; je také nutny dostatecny pocet zkousek.

U eloxovanych povrchl neni z dlivodu jejich rozmanitosti, stari a popf. dodate¢ného osetreni, jako oleje nebo
vosky, mozny zadny vseobecny vyrok o smacivosti nebo slepitelnosti téchto lepenych ploch.

Pfi vyrobé a zpracovani uslechtilé oceli se Casto pouzivaji jako pomocné prostiedky vosky, oleje atd., které
nelze zpravidla odstranit jednoduchym otfenim materialu; ukazalo se, ze vyrazné zlepseni vysledkl lepeni
pfinasi, pokud se po ocisténi pomoci rozpoustédla povrch zbrousi nebo jesté Iépe opiskuje a poté znovu
ocisti rozpoustédlem.

Pozinkované plechy je tfeba zasadné chranit pred trvale pUsobici stalou vihkosti (,tvorba bilé rzi"). Zde musi
byt pfi lepeni vylouceno, Ze se vystupujici vihkost dostane na lepenou plochu!

Pri lepeni kovl se savymi materialy (napf. dfevem, stavebnimi materialy atd.) m{ize byt vihkost pomalu
pfenesena skrz lepenou sparu ze savého materialu na kovovou plochu a zde pak mGze zpUsobit poskozeni
kovu korozi, proto je tfeba, aby byla kovova lepenéa plocha opatfena odpovidajici ochranou proti korozi, napf.
lakem nebo praskovym nastrikem.

Materidly s praskovym nastfikem s podilem polytetrafluoretylenu nelze spolehlivé lepit bez pfedbézného
oSetreni (napf. plazmovym postupem).

Lepeni dreva

Lepeni modfinového dreva: Pri lepeni modfinového dreva ve venkovnich prostorach se zasadné nesmi
pouzivat zadna 1-slozkova polyuretanova lepidla. Latky, které jsou obsazené/které se tvofi v modfinovém
drevu, ,Arabicum Galactan”, vyrazné narusuji/oslabuji pevnost spojli! Pfi pouziti polyvinylacetatovych a
epoxidovych lepidel neni znam vyskyt problém.
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V pfipadé klizeni masivniho dreva by lepidlo mélo byt naneseno na obé lepené plochy. Pfitlak ma byt >1
N/mm?,

Pfi klizeni masivniho dreva ve venkovnim prostredi je nutné za Gcelem optimalniho trvalého spojeni provést
pfislusné pokusy v zavislosti na druhu dfeva, povétrnostni intenzité, povrchové ochrané a geometrii lepenych
spar.

Dilezita upozornéni
Vyrobek mohou pouzivat vyhradné vyskoleni pracovnici v odborném provozu!

Nase navody k pouziti, smérnice pro zpracovani, Udaje o vyrobcich nebo sluzbach a ostatni technické
materialy jsou pouze obecnymi voditky; popisuji pouze vlastnosti nasich vyrobkd (Udaje o hodnotéach, zjisténi
hodnot v okamziku vyroby) a sluzeb a nepredstavuji zaruku ve smyslu § 443 OZ. Z dlivodu rozmanitosti Ucell
pro pouziti kazdého jednotlivého vyrobku a pfislusnych zvlastnich skutecnosti (napf. parametry pfi
zpracovani, vlastnosti materialu atd.) je povinnosti uZivatele provést vlastni zkousky; nase bezplatné
uzivatelské a technické poradenstvi, a to v Ustni a pisemné formé i ve formé testd, je nezavazné.

Ridte se prosim také Gidaji uvedenymi v bezpe¢nostnim listu!
Cisteni
Cerstvé, nevytvrzené lepidlo odstranite z povrchii a nastroji pomoci pfipravku COSMO® CL-300.150.

Cistit vytvrdnuté lepidlo je mozné pouze mechanicky.

Skladovani

Originalni obal pevné uzavreny, v suchu pfi teplotach od +15 °C do +25 °C skladujte bez pfimého ozafeni
sluncem.

Vyrobek smi byt béhem béznych prepravnich dob vystaven teplotdm od -30 °C do +35 °C.
Skladovatelnost v uzavieném originalnim obalu: 24 mésicd.

V prdbéhu doby skladovani stoupa viskozita, sniZzuje se reaktivita.

Forma dodani

310 ml PE eurokartuse, hmotnost naplné: 470 g
600 ml hlinikovy/PP hadicovy sacek, hmotnost naplné: 910 g
1 000ml PE eurokartuse, hmotnost naplné: 1 500 g

Dalsi velikosti oball na vyzadani.
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