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Verianderung beginnt im Kopf

Wie man im Betrieb Veranderungsprozesse anstofit. Az sciies

Immer wieder innovativ

Maschinenhersteller laden zu ihren Hausmessen. 4B seiTE 34
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Welcher Verbinder darf's denn sein? Die Wah! des Systems wird von Faktoren wie dem Material oder auch der Ausstattung des Betriebs beeinflusst.

Richtig verbunden, ist halb montiert

VERBINDER-SERIE TEIL 5: Zum Abschluss der Reihe haben wir Losungen der bekanntesten

Anbieter in einer ausfuhrlichen Marktlbersicht zusammengefasst.

ergleicht man die Kostensdtze auf
der Baustelle und in der Werkstatt,

wird schnell klar, dass die Kosten
der Montage weit iiber jenen in der Werk-
statt liegen. Dies gilt fiir den Bautischler
genauso wie flir den Md&beltischler. Das
Material und das Werkzeug miissen an- und
abtransportiert werden, auch die Sauberkeit
spielt eine grofe Rolle, und am Ende zihlt
fiir den Kunden das Produkt, die Zuverlis-
sigkeit und der Preis. Also sprichwértlich
das, was unter dem Strich steht. Gerade bei
der Montage von Mdobeln sind die Ansprii-
che der Kunden sehr hoch, oft soll so viel
Platz wie nur mdoglich ausgeschopft wer-
den und die M&bel sollen passgenau ihren
Platz ausfiillen. Was bei kleineren Mébeln
fest verleimt zum Kunden transportiert und
aufgestellt werden muss, ist bei komplexen
Mgtbeln nur mithilfe entsprechender Ver-
bindungsbeschlige moglich.
Im Rahmen der Verbinder-Serie in den
Tischler Journal-Ausgaben 3/19 bis 7-8/19

haben wir die am Markt bekanntesten Hand-
und Kleinmaschinen mit ihren Verbindungs-
16sungen vorgestellt. Zum Abschluss der
Serie stellen wir noch weitere Alternativen
vor. Hierfiir haben wir uns einige Losungen
der bekanntentesten Anbieter oder Herstel-
ler genauer angeschaut und in einer Tabelle
zusammengefasst.

Bei der Recherche stellte sich heraus, dass
einige Verbindersysteme, die sich aus ver-
schiedenen Komponenten zusammensetzen,
wiederum von verschiedenen Anbietern fiir
unterschiedliche Systeme eingesetzt bezie-
hungsweise kombiniert angeboten werden.
Hier haben wir jedes System nur einmal
aufgefiihrt. Die Beschlagspezialisten Wiirth,
Hifele und Schachermayer vertreiben meh-
rere Moébelverbinder-Systeme. Hier kann
es bei einigen Verbindern Uberschneidun-
gen geben. Oftmals ist die Bezeichnung von
Anbieter zu Anbieter ein wenig verdndert,
oder die Verbinder sind fiir unterschiedli-
che Materialstirken geeignet. Hier wurde

Text: Stefan Boning

darauf geachtet, dass jedes System nur ein-
mal erwdhnt wird. Auch in Sachen Zubehdr
konnte es da Unterschiede geben.

EINE FRAGE DER AUSSTATTUNG

Entscheidend ist die Ausstattung des Betrie-
bes. Wer eine Nestingmaschine einsetzt, ist
bestrebt, dabei alle Bearbeitungsschritte
fiir den Verbinder in einem Arbeitsgang zu
erledigen. Hier spielt bei der Auswahl des
Verbinders noch eine Rolle, ob mit einer 3-
oder 5-Achs-Maschine gearbeitet wird. Nie-
mand, der in diese Technologie investiert
hat, mdchte noch Zeit fiir weitere Bearbei-
tungschritte und damit verbundene Pro-
grammier-, Riist- und Bearbeitungszeiten
investieren. Werden die Mébelteile hinge-
gen auf dem Bearbeitungszentrum bearbei-
tet, ist eine Bohrung mehr nicht das Prob-
lem. Sind die Teile einmal auf der Maschine
und die Programme generiert, hilt sich der
Zeitaufwand fiir einen zusitzlichen Arbeits-
gang auf der Maschine in Grenzen. Wer ana-
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log mit herkémmlichen Mitteln wie Diibel-
bohrmaschinen, Beschlagsetzmaschinen
oder mit Bohr- und Frasschablonen arbeitet,
der ist bestrebt, Verbinder mit den bewahr-
ten Arbeitsschritten méglichst ohne zusatz-
lichen Werkzeugwechsel und den damit ver-
bundenen Riistzeiten zu bewiltigen.

Ein Mdobelverbinder sollte méglichst einfach
zu verarbeiten sein, ein hohes Mafd an Sta-
bilitdt bieten und, im besten Fall, méglichst
unsichtbar sein bzw. unsichtbar, verdeckt
und nicht stérend verbaut sein. Der Mon-
tageaufwand sollte moglichst unkompli-
ziert, ohne grofie Hilfsmittel, von der Hand
gehen. Und auch der Aufwand fiir Bohrun-
gen oder Frisungen sollte sich in Grenzen
halten. Bei einigen Verbindern kann man
fast werkzeuglos arbeiten, andere wiede-
rum bendtigen Spezialwerkzeug. Manche
Verbinder benétigen zusdtzlich einen Diibel
oder einen Flachdiibel, um die Montage zu
erleichtern oder der Statik gerecht zu wer-
den. Wer ein Mdbel in der Werkstatt vormon-
tiert, schitzt es, wenn er die Verbinder zum
Transport nicht noch einmal entfernen muss.
Dies ist bei einigen Varianten nicht moglich.

DIE RICHTIGE PLANUNG

Die Verbinderauswahl wird von verschiede-
nen Faktoren beeinflusst. So spielt zum Bei-
spiel die Materialstdrke eine grofe Rolle. Es
gibt Verbinder, die flichenbiindig oder mit
einern minimalem Uberstand (einem Bund)
aufliegend verarbeitet werden. Einige Ver-
binder kénnen auch so montiert werden,
dass die Abdeckkappe spiter flichenbiin-
dig sitzt. Der Verbinder selbst benétigt Platz,
und auch die Bearbeitung des Plattenmate-
rials sollte fehlerfrei ohne durchzudriicken
beim Bohren und Spannen mdoglich sein.
Uber welche technische Ausstattung ver-
fligt der Betrieb? Wird mit dem Bearbei-
tungszentrum, mit Beschlagbohrmaschi-
nen oder mit Handmaschinen gearbeitet?
Ist bei der Montage vor Ort geniigend Platz
vorhanden? Wie schwer und sperrig diirfen
die Einzelteile sein? Miissen steile Stiegen,
enge Gange oder dhnliche Hindernisse tiber-
wunden werden? Welche Bauteile sind nach
der Montage sichtbar? Alles das sind Fra-
gen, die bei der Konstruktion von komple-
xen Mdbeln berticksichtigt werden miissen
und in die Verbinderauswahl mit einflieflen.
Vielfiltiges Zubehor verwandelt einige Sys-
teme in wahre Multitalente. Hier sind Eck-
bolzen in unterschiedlichen Lingen mit
Einschraubgewinde fiir die {iblichen Holz-
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werkstoffe verfiigbar. Aber auch Eckbol-
zen fiir Bohrdurchmesser von 8 mm (M5)
und 10 mm (M6) mit entsprechenden Ein-
presshiilsen aus Kunststoff sind erhalt-
lich. Spreizmuffen aus Messing kénnen
die Funktion der Kunststoff-Einpresshiil-
sen iibernehmen. Endkappenbolzen sind
fiir gebohrte, von aufien sichtbare Konst-
ruktionen erhiltlich. Fiir Verbindungen im
Bereich der Mittelwand werden Zwillings-
bolzen oder Doppelbolzen mit Seegering
angeboten. Fiir Plattenstofie sind Doppel-
bolzen mit Wulst erhdltlich. Und fiir Geh-
rungen gibt es Gehrungsverbindungsbolzen
mit Gelenk. Hier schwankt das Angebot von
Anbieter zu Anbieter.

IM UBERBLICK

In der Tabelle sind weitverbreitete M&bel-
verbinder zusammengefasst. Hier wur-
den nur Exemplare fiir die im Tischler-
handwerk ublichen Plattenwerkstoffe
wie z.B. Spanplatte und MDF herausge-
sucht. Der Fokus lag auf Eckverbindungen
fiir den M&belbau, Fachbodentriger wur-

MATERIAL & TECHNIK B

den nicht aufgefiihrt. Die Systeme unter-
scheiden sich in ihrer Handhabung einmal
mehr und einmal weniger. Wenn Verbinder
vom Prinzip her sehr dhnlich sind, dann
haben wir diese in einer Spalte zusammen-
gefasst. Trotzdem sind es manchmal nur
Kleinigkeiten, die den einen Beschlag von
einem anderen unterscheiden. Diese kin-
nen jedoch fiir die Montage im Betrieb und
spdter vor Ort beim Kunden entscheidend
sein. Denn bekanntlich zieht der Kunde
den Strich unter Ihr Projekt. »
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Verbinder

Hersteller / Anbieter

Beschreibung

90° Eckverbindung
mlé;kv«;r.ﬁindung auf Gehrung
7 Vormontlert imﬁséonierbar

Flichenbohrung

‘Stimlochbohrung

Sicﬁibﬁf / Farbe

Ausfibrungen

Material

'Montagewerkzeug

Maschinelle Ausstattung

ZUbEhor

Cabineo

Lamello

- Wieder losbarer Verbindungs-
beschlag zum Eindriicken

Invis Mx2- System

@ <l

Lamello

Uﬁéichfbarer, wieder |osbarer
Verbindungsbeschlag mit

sehr hoher Spannkraft
VNé'in ) Ja

geringfiigiger Uberstand

7 Sétl-rc”15:mﬁw-l3rohrrungenr
Boden, 5-mm-Bohrung Seite

éabﬁne& 1é / éat;inéo 87

Glasfaserverstarkter Kunst-
stoff, Schraube Metall

Sechskantschliissel 4 mm

Plattenwerkstoffe / ab 16 mm

Bearbeitungszentrum,
Beschlagbehrmaschinen

Abdeckkappen

Ja

geringfiigiger Uberstand

Ja

drehmutter 14 oder 30 mm
lang, Mittelwandbolzen
44 mm lang

Metall

"Akkﬁgéhra-ﬁbef, Eindrehwerk-
zeug, MiniMag zum Verschlie-
Ben und Spannen

| Ifilatterrlr\rmrz}ksrfofrf'e / Vabriﬁ mm

Bearbeitungszentrum, Bohr-

lehre Rasto + Handbohr-
maschine

Eingeschrankt, einseitig

Ixconnect RV

Hafele

Wieder osbarer Verbindungs-

beschlag zum Aufschrauben

Verbinder zum Aﬁfschrauben

iinkdrrurcrkgﬁés, étahl

Akkﬁschrauber/ Schrauben-

dreher, Diibel bzw. Flachdiibel
zur Fithrung von Vorteil

Hafele

Korpusse mit durchlaufendem
Oberboden

EinQesch rankt, einseitig
geringfiigiger Uberstand

Boden / Platte 25,7 mm,
12,5 mm tief

Seite 5 mm, 26 mmtief
| Sichtbér / béuﬁ, vr\}eiﬂr

Verbindergehéause Kunststoff,
Verbindungsbolzen Zink-
druckguss

dreher

bohrmaschine, Bohr-
Frasschablone

: Wriederrldsbarer Verbinder flir

‘Akkuschrauber / Schrauben-

AFELF
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Ixconnekt SC 8/60

beschlag fiir 8-mm-Diibel-
bohrungen

Ja

Boden 6 mm Arretierungs-
bohrung, 25 mm von auen

bar / grau, rot

VZinkdr"LVJckglrjrss / Kﬁnsfstcﬁf "

Sechskantschliissel SW 3mm

Plattenwerkstoffe / ab 15 mm

Bearbeitungszentrum,
Diibelbohrmaschine, Bohr-
Frasschablone

Hafe;e

Wieder |osbarer Verbindungs-

Boden8mm, 45 mmtief

FiligrfranérSpféizﬁerbindér =

Ixconnekt SC 8/25

Hafe|e

Werkzeugloser Verbindu-r.l.és-
beschag fiir 8-mm-Diibelboh-
rungen

; Ja

I

Champ, Silver, Metal

Unsichtbarer, wieder [osbarer

Schiebeverbinder fir die
Flachdubelnut

Eingeschrinkt, beidseitig
geringfiigiger Uberstand

Seite 8 mm, 8 mm tief Nein
Boden 8 mm, 13 mm tief Nein
Unsichtbar grau, rot Unsichtbar

Selbsverkeilender unsicht-
barer Verbinder

Kunststoff

Werkzeuglbs %

Bearbeitungszentrum,
Diibelbohrmaschine, Bohr-
Friasschablone, Duo-Diibler

"Plattenwerkstoffe /ab15mm

Silver; zum Einschlagen,
Champ: zum Einkleben,
Metal: zum Anschrauben

Silver: Zinkdruckguss,
Champ: Glasfaserverstarkter
Kunststoff,

Metal: Alu-Zinkdruckguss

 Silver: Einschiagwerkzeug,

Champ: Schablone zum Posi-
tionieren, Metal: Akku-
schrauber, Zusammenbau mit
Schonhammer

Plattenwerkstoﬁérf ab 16 mm

Flachdiibelfrase,
Bearbeitungszentrum
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Verdeckter, wieder ldsbarer
Steckverbinder fiir die Flach-
diibelnut

Nein

Eingeschrankt, beidseitig
geringfiigiger Uberstand

Nein
7 Uh'éichtl;ar

Steckverbinder zum Ein-
schlagen und Kleben

Glasfaserverstarkter Kunst-

stoff

‘Einschlagwerkzeug

Plattenwerkstoffe / ab 16 mm

Flachdubelfrase,
Bearbeitungszentrum

Zippolt Fastfix

Knapp

Einteiliger, selbstspannender
Steckverbinder fiir rechtwink-
lige Anwendungen

Ja ;

Nein

Nein

Boden 20 mm, 12,5 mm tief

Zinkdruckguss, Kunststoff

‘Schraubendreher

Plattenwerkstoffe / ab 16 mm

Bearbeitungszentrum,
Diibelbohrmaschine, Bohr-
Frasschablone
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Verbinder

Hersteller / Anbieter

7 Beschrelbung

90° Eckverbindung

”Eckverblndung auf
Gehrung

Vormontiert trans-
portierbar

Flachenbohrung

‘Stimlochbohrung
Stchtbar/Farbe
Ausfijhrungen

Maschinelle Ausstat-
tung

Zubehsr

Exzenterbeschlag
Minifix

| Hafele, Wiirth,

Schachermayer Hethch

Mehrteiliger, wneder Ios-
barer Verbindungsbe-
schlag mit vielen Mag-
lichkeiten fiir unter-
schiedliche Platten-

Exzenterbeschlag
Maxifix

Mehrteiliger, wieder Ies-
barer Verbindungsbe-
schlag fiir hochste Last-
anforderungen

dicken

Boden 15 mm, Tiefe
nach Materialstarke

Muffe

Mehrtetlhger Spannver-
binder mit unterschied-
lichen Eckbolzenformen
7. B. fiir Mittelwand und
unterschiediichste Bohr-
durchmesser

Exzenter aus Zamak
Bolzen aus Stahl, Ein-
pressmuffen aus Kunst-
stoff

14 mm

Bearbeitungszentrum,
Diibelbohrmaschine,
Bohr-Frasschablone

Eckbolzen fiir 5 mm
Bohrung (auch in unter-
schiedlichen Langen
erhaltlich), Mittelseiten-
bolzen, Gehrungsbolzen
mit Gelenk, Endkappen-
bolzen, Eckbolzen M5
oder M6, Abdeckkappen
aus Kunststoff

-Elngeschrankt gering-
fuglger Uberstand

Boden 35 mm, Tlefe
nach Materialstarke

Seite nach Bolzen bzw.
Muffe
SIChtbar;’SlIberfarblg

Mehrteiliger, wieder l6s-
barer Verbindungsbe-
schlag fir héchste Last-
anforderungen

Exzenter aus Zamak

Bolzen aus Stahl oder
Zink, Einpressmuffen
Kunststoff oder Stahl

Schraubendreher

Plattenwerkstoffe / ab

19 mm

Bea rbeltungszentrum,
Diibelbohrmaschine,
Bohr-Frasschablone

Einschraubdibel mit
Gewindehiilse,
Einschraubdibel mit
Direktgewinde,
Einschraubdiibel mit
Stahl-Eindrehmuffe

Sechskantschfussel o

Plattenwerkstoffe/ ab

PV10/SE15/SL15

Mehrteiliger, wieder los-
barer Verbindungsbe-
schlag mit vielen Mog-
lichkeiten

Boden nach Beschlag
10 mm oder 15 mm

Seite nach Bolzen bzw
Muffe

7 Slchtbar/S]Iberfarblg B

Mehrteilliger, stabiler
Spannverbinder mit
unterschiedlichen
Bolzenformen

Plattenwerkstoﬁe / a b

Bear eﬂungszentrum
Diibelbohrmaschine,
Bohr-Frasschablone,
Duo- Dubler

qBoizen MB Gehrungsw 1

bolzen, Spreizmuffe fiir
Bolzen M6

Target J10/J12

Mehrteiliger, wieder l6s-
barer Verbindungsbe-
schlag

Boden 10-mm- oder
12-mm-Antriebsboh-
rung, Seite 10-mm-Boh-
rung fur Einschraub-
muﬁe M6x13

Boden 12 mm, 40 mm
tief

geringfiigig sichtbar /
3|Iberfarb|g
Mehrteahger wmder ios-
barer Verbindungsbe-
schlag, der vormontiert

transportiert werden
kann

Stahl, Kunststoff

Sechskantschlussel

14

Bearbeitungszentrum,
Dubelbohrmaschine,
Bohr-Frasschablone,

Exzenterverbindungs-
beschlag VB 35D

Schachermayer, Hettich,

Hafele

Mehrteiliger, wneder Ios-
barer Verbindungsbe-
schlag

| -Emgeschrankt germg~ )

fuglger Uberstand

Boden 20 mm und

10 mm, 14 mm tief,
Seite 5 mm, Seite 5 mm
tief nach Bolzen

Mehrtelhger wieder los-
barer Verbindungsbe-
schlag, der vormontiert
transportiert werden
kann

Zinkdruckguss, Bolzen
Stahl

Schraubendreher o e

Plattenwerkstoffe / ab
16 mm

Bearbertungszentrum
Diibelbohrmaschine,
Bohr-Frasschablone

| Einschraubdiibel mit

Gewindehiilse,
Einschraubdiibel mit
Direktgewinde,
Einschraubdiibel mit
Messing-Spreizmuffe
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